BRUSENJE: Brusne (v¢) in podajalne hitrosti (vy) (m/s) in razmerje

q = v¢/vw za obodno in ploskovno bruSenje T6
Obodno brusenje Ploskovno brusenje | Rezanje
Material zunanja notranja
predobdelava konéna obdelava obodno celno

Ve Uy q V. Uy q Ve Yy G |V Uy q V. Uy q Ve
jeklo, mehko . 30 0,22 13030 0,17 180{25 0,32 80|30 0,26 180{0,1 250
jeklo, trdo 35 0,27 130/35 0,17 210/25 0,38 65
siva litina 25 0,22 115(25 0,18 135|25 0,38 65|30 0,58 50|0,1 0,5 250 & o
Cu-zlitine 30 0,23 95(30 0,27 110/25 0,40 60|25 0,25 40 0,33 60
Al-legure 20 0,58 35(20 0,45 45/20 0,58 35|20 0,70 100| 20 0,75 27
karbidne trdine | 8 0,08 100| 8 0,07 120| 8 0,13 60| 8 0,07 115| 25 0,07 115 45

Nastavitev globine bruSenja e (mm) T7
KroZno brusenje
Vrsta obdelave | Materiali Zunanje Notranje V globino Ploskovno
grobo jeklo 0,02...0,04 [ 0,01...0,03 0,002 ... 0,02 0,03...0,1
GG 0,04... 0,08 | 0,02... 0,06 0,006 ... 0,03 0,06 ... 0,2
fino jeklo 0,002 ... 0,01 | 0,002... 0,005 | 0,0004... 0,005 | 0,002... 0,01
GG 0,004 ... 0,02 | 0,004 ... 0,01 0,001 ... 0,006 | 0,004 ... 0,02

Efektivni odstopek pri brusenju Ap, T8

e Fino brusenje (mm) Grobo brufenje (mm)

zrno~ | 0,003 | 0,004 | 0,005 | 0,006 | 0,01 | 0,02 | 0,03
60 39 38 37 36 33 23 15
80 47 46 45 44 40 31 24
100 54 53 52 51 48 38 30
120 60 59 58 57 53 44 37
150 64 63 62 61 56 48 40

Korekturni faktor k T9

. hgr (mm)

zrno 0,001 | 0,002 | 0,003 | 0,004
40 51 | 4,3 4 3,6
60 45 | 39 | 35 | 32
80 4 36 | 32 3
120 3,4 3 28 | 25 : ]
180 30 | 26 | 24 | 22
280 25 | 2,2 2 1,9 '

Opomba: Za vrednosti, ki niso navedene, izberi najblizjo vrednost.






